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                                                            نصب ILC2 
1- نصب اورلود روی سيم بکسلها
اورلود را بايد در بالای کابين به ارتفاع تقريبی m 5/1 بالاتر از يوک کابين روی بکسلها نصب کرد. اورلود بايد به اندازه کافی از برگشت بکسلها فاصله داشته باشد. جايی که اورهد کوتاه است پايين آوردن اورلود و نزديک تر کردن آن به يوک کابين خطای اندازه گيری را افزايش می دهد.

بکسلها را طوری از داخل گيره وسطی رد کنيد که حد تعادل در پخش بکسل بين بوشن ها رعايت شده باشد.

نمره بوشن های اورلود با سايز سيم بکسل بايد يكي باشند (مثلاً همگي 10 باشند) نمره بوشن با توجه به سايز بکسل مشخص می شود و ورودی بدنه بوشن نوشته می شود.
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شكل (1) : طريقه نصب صحيح اورلود روي بكسل ها
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شكل (2): اجزاء مختلف اورلود
2- پين کانکتورهای دستگاه
Pin 1: کنتاکت NO/NC رله دوم (RL2) 
Pin 2: کنتاکت مشترک (com) رله دوم (RL2)
Pin 3: کنتاکت NO/NC رله اول (RL1)
Pin 4: کنتاکت مشترک (com) رله اول (RL1)
Pin 5: ورودی اول سيگنال غير فعال سازی در حالتی که زنجير جبران داريم
Pin 6: ورودی دوم سيگنال غير فعال سازی در حالتی که زنجير دوم داريم
Pin 7: ورودی تغذيه منفی دستگاه
Pin 8: ورودی تغذيه مثبت دستگاه
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شكل (3): پين هاي ورودي – خروجي
3- ولتاژغير فعال سازی اورلود
در مواردی که کابين آسانسور دارای زنجير جبران است بايد از ورودی سيگنال غير فعال سازی استفاده کرد. روش کار به اين صورت است که به محض بسته شدن درب ولتاژ AC يا DC به پين های 6 و 5 اعمال گردد تحت اين شرايط اندازه گيری وزن تا رسيدن بر سر توقف بعدی و باز شدن درب کنسل خواهد شد. سرطبقه که رسيديم و درب که باز شد مجدداً وزن اندازه گيری خواهد شد، چنانچه تغييری در اندازه گيری مشاهده شد دستگاه آن را به حساب زنجير جبران خواهد گذاشت و مقدار قبلی را بعنوان مرجع وزن نشان خواهد داد و به محض خارج شدن يا وارد فردی وزن آن به وزن نشان داده شده اضافه يا کسر خواهد شد.
4- کليد ها

1-4- کليد برنامه ريزی (P)  
اين کليد امکان وارد شد به منوهای مختلف و انجام تنظيمات دستگاه و تغيير پارامتر های اورلود را به کاربر می دهد. يکبار که تنظيمات انجام شد با فشار دادن کليد  (P)پارامتر های ذخيره شده در EEPROM دستگاه ذخيره می شوند.EEPROM  نوعی حافظه غير وابسته به ولتاژ است که در صورت قطع تغذيه دستگاه اطلاعات آن تغيير نمی کند. برای وارد شدن به منوهای برنامه کليد  (P) را نگه داريد تا وارد منوهای برنامه شويد.
2-4- کليد بالا – خروج (S)
اين کليد کاربر را قادر می سازد تا مقدار پارامتر ها را برای هر منو افزايش دهد. اين کليد 2 نوع سرعت افزايش دارد. حالت اول به صورت افزايش يکی – يکی و حالت دوم در صورتی که اين کليد را پايين نگه داريد افزايش بيست تايي – بيست تايي است. به علاوه اينکه اين مکان را به کاربر مي دهد تا بدون ذخيره کردن اطلاعات جديد از بخش برنامه ريزی خارج شود.

در مود اندازه گيری با فشار دادن اين کليد و پايين نگه داشتن آن می توان وزن واقعی را بدون رنجير جبران ديد.
5- مراحل برنامه ريزی ILC2 
براي شروع برنامه ريزي دستگاه ، كليد ''P '' را براي حداقل 4 ثانيه پايين نگه داريد.
1-5-  هشدار ها (Alarms )
دستگاه اورلود ILC2 داراي دو نوع مختلف هشدار دهي است كه به صورتR1-H (رله خروجي NO )  و  R1-L  (رله خروجي NC ) نمايش داده مي شود و كاربر بر اساس نوع تابلو مي تواند آنرا انتخاب كند. 
RL1: انتخاب رله اول كه مي توان آنرا بعنوان كامل بودن بار تعبير كرد، يعني 80% بار كامل. (Full load ).

RL2: انتخاب رله دوم كه بيانگر اضافه بار است، يعني 100 % بار كامل. (Over load )
R1 H: كنتاكت رله خروجي به صورت NO پروگرام مي شود و به محض بيشتر شدن وزن اندازه گرفته شده از حد تعيين شده كنتاكت آن بسته خواهد شد.
R1L: كنتاكت رله خروجي به صورت NC پروگرام مي شود و به محض بيشتر شدن وزن اندازه گرفته شده از حد تعيين شده كنتاكت آن باز خواهد شد.

2-5-  تنظيم صفر دستگاه (Tar )

به هنگام وارد شدن به اين مود دستگاه با كمك كليد '' S '' ،  Yes را انتخاب كنيد. با فشردن كليد       '' P'' صفحه نمايش دستگاه براي 15 ثانيه چشمك خواهد زد تا به نصاب فرصت كافي براي بيرون رفتن از روي كابين را بدهد. پس از پايان تنظيم صفر دستگاه، وارد منوي بعدي دستگاه مي شويد.
تنظيم صفحه دستگاه را در پايين ترين توقف انجام دهيد.

3-5-  كاليبراسيون DIA/LOA 
در اين مرحله بايد مود كاليبراسيون دستگاه را انتخاب كنيد. دستگاه داراي دو مود كاليبراسيون است. مود اتوماتيك . (DIA ): با استفاده از قطر سيم بكسل و مود تنظيم دستي (LOA ): با داشتن وزني مشخص.

4-5-  تنظيم اتوماتيك (DIA ):

در اين مود كاليبراسيون قطر سيم بكسل را بر حسب ميلي متر به دستگاه بدهيد. اين عدد بايد همان عددي باشد كه روي بوشن هاي جدا كننده كه بكسل را به سختي مي گيرند نوشته شده است. ( به كمك كليد ''S '' مقدار نمايش داده شد را افزايش يا كاهش دهيد). 
5-5-  روش دستي يا وزني (LOA ):

وزني مشخص را داخل كابين قرار دهيد و با استفاده از كليد ها وزن را بر حسب كيلوگرم وارد دستگاه كنيد و تنظيمات مربوط به اين بخش را كامل كنيد.
6-5-  زنجير جبران (CHA )
اگر از زنجير جبران استفاده مي كنيد گزينه '' Yes'' را انتخاب كنيد.

اگر از زنجير جبران استفاده نمي كنيد گزينه '' NO'' را انتخاب كنيد.

تذكر: اگر از زنجير جبران استفاده مي كنيد، مطوئن شويد كه پينهاي 5و6 دستگاه در مرحله 3 از بخش نصب كه قبلاً بيان شد، وصل مي شوند و در مدار كنتاكت سر در قرار بگيرند. به اين صورت كه به محض بسته شدن درب ولتاژ AC يا DC وارد اين دو پين شود و به محض باز شدن درب ولتاژ از اين دو ورودي برداشته شود.
اين دو پين ورودي ، پلاريته ندارند.
تذكر: در طول زمان حركت آسانسور ولتاژي بين 24Vdc تا 220Vdc بطور پيوسته به دستگاه وصل است.

6- نمايشگر داخل كابين (Ind )

در اين پارامتر با كمك كليد (S) گزينه NO را انتخاب كنيد
''NO '' : هيچ گونه نمايشگري داخل كابين نصب نشده است.

''PRO '' : از ماژول مدل LPM يا MP ميكل استفاده شده است.

''BAS '' : نمايشگر مدل ML معمولي يا هر گونه سيستم پخش صدا يا نور كه با ولتاژ 24Vdc كار     مي كند.

7- كد خطا ها:

ER1: اطلاعات ذخيره نشده است.

ER2: اضافه بار.

ER3: سطح ولتاژ DC تغذيه كم است.

ER4: وزن پايين تر از وزن صفر تنظيم شده در مرحله 3 از بخش برنامه ريزي است.

ER5: دستگاه كاليبره نيست.

8-  راه حل ها:

ER1: تنظيمات را مجدداً انجام دهيد.

ER2: وزن نامي > 999Kg 

ER3: تغذيه دستگاه را بررسي كنيد.

ER4: سيم كشي سنسور اشتباه است، اتصالات را مجدداً بررسي كنيد.

ER5: بخش 3 از بخش برنامه ريزي را نگاه كنيد. وزن صحيح نامي را در داخل كابين قرار دهيد.
[image: image4.png]wio | [R1_H| @B [R1_L]we

ko[ 0/999 ]





شكل (4): بلوك دياگرام برنامه ريزي اورلود.
